ESPRIT PLUS

MONTAGE-
ANLEITUNG



OBERFLACHEN

Nickel satiniert

Bronze satiniert

Schwarz matt RAL 2005

WeR matt RAL 2016

Kann in anderen Oberflachenausfihrungen
angeboten werden.

verdeckt liegendes Turband
3D Verstellung

rechts und links verwendbar
Offnungswinkel bis 186°

die Zapfen sind aus Edelstahl gefertigt
und in einem Lager gelagert

ABDECKPLATTCHEN

Bestandteil eines Sets sind Die Abdeck-
plattchen, die durch bloBes Aufdriicken
auf das Turband (nach der Montage und
dem Einstellen des Tirbands) angebracht
werden. Die Abdeckplattchen haben
denselben Farbton wie das Turband.




TECHNISCHE SPEZIFIKATION
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BELASTUNGSWERT

Tragfahigkeit eines Turbands
fur eine Tur mit den Maf3en
2000 x 800 mm.

1Turband - 30 kg geman Zertifikat
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BANDPOSITIONIERUNG
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DIE FRASUNGEN FUR DIE BEFESTIGUNG
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KINEMATIK
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BEFESTIGUNGSPLATTE TKZ ESPRIT

C 70
9837 0530 Blech O mm verzinkt
9844 0530 Blech 2 mm verzinkt

9838 0530 Blech |4 mm verzinkt 10
9836 0530 Blech 6 mm verzinkt
SPAX 5
9839 0530 Blech 9 mm verzinkt 98 M
A-65=C
M5 x 0.8 @55
V @ 11x90°
A = Maf der Blende an der Stelle
der Befestigung des Tirbands.
Das MafB3 C kann mithilfe von
Unterlegscheiben, die Bestandteil 4
eines jeden Verankerungsblechs sind, C
feinabgestimmt werden.
Packungsinhalt
C 1x  Blech
—_ ‘ 2x  Unterlegscheibe 1 mm
A 2x  Unterlegscheibe 0,5 mm
6,5
Tmm

0,5 mm



VERSTELLHINWEISE TKZ ESPRIT PLUS Z

Samtliches einstellen erfolgt mithilfe eines 6HR schllssels 3 mm

(nach dem Montieren der Turbander in die Tur und die Zarge).

HOHENVERSTELLUNG
Losen Sie die Arretierschrauben mindestens
um eine Umdrehung. (1

Stellen Sie die Tur manuell und Mithilfe eines
Montagekeils £ 2 mm.

EIN ZIEHEN SIE DIE ARRETIERSCHRAUBEN
AUSREICHEND FEST! (1

EMPFEHLUNG: Durch das schieben eines
Montagekeils unter die Tur erleichtern
Sie das Einstellen.

SEITENVERSTELLUNG

Stellen Sie die Tur stufenlos 1,5 mm. (3
Passen Sie die Position der Tur durch

wechselseitiges einstellen beider Schrauben an.

EMPFEHLUNG: Achten Sie beim Einstellen auf
das maximale herausschieben aus der Zarge,

was probleme beim aufsetzen der Zierhiilsen

des Turbands bereiten kann.

ANDRUCKVERSTELLUNG

Losen Sie die Arretierschrauben etwas. (4
Stellen Sie die Tur manuell £1 mm. (5

EIN ZIEHEN SIE DIE ARRETIERSCHRAUBEN
AUSREICHEND FEST! (4
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FLUGELTEIL BEFESTIGUNG




RAHMENTEIL BEFESTIGUNG

TURZARGE




LEHRENTECHNIK TKZ ESPRIT

FUhrungen werden standardmafiig mit Schablone geliefert.

1. FUHRUNGSSCHIENE

= Die Tur bis zu einer Tiefe
von 32 mm frasen

= Die Zarge bis zu einer Tiefe
von 28 mm frésen

* Frise @ 20 mm

= Fihrungsring @ 30 mm

2. FUHRUNGSSCHIENE

Die Tur bis zu einer Tiefe
von 6,5 mm frasen

Die Zarge bis zu einer Tiefe
von 6,5 mm frasen

Frase @ 20 mm
Fihrungsring @ 30 mm

Fihrungsring Nutschaftfraser

@ 30 mm @ 20 mm
Lange 110 mm

Schablone

mit 2 alternativen
Flihrungen



Grindung des Unternehmens,
Produktion von Metallwaren,

50 Mitarbeiter, Produktionsflache
von 1.000 m2.

Neues Presswerk, Maschinenhalle
und Werkzeugbau - Erweiterung der
Produktionsflache auf 4.000 m?2.

Beginn der Produktion von verstellbaren
Scharnieren TRIO und EXPERT,
Inbetriebnahme der eigenen Prifanlage.

Beginn der Produktion des
verdeckten Bandes ESPRIT fur
fugenlose Tiren.

Verdoppelung der
Produktionskapazitat fur
verdeckte Scharniere.

neben Scharnieren

auch eine breite Palette an kundenspezifischer
Metallfertigung. Dazu gehoren nicht nur
Kleinteile, sondern auch hunderte von

Metern lange Metallférderbander sowie
komplexe Fordersysteme und komplizierte
Metallkonstruktionen.

beginnt im Jahr 1911.
Ihr genetischer Code ist die Metallverarbeitung
auf hochstem Niveau. Nach und nach haben
wir uns zu einem bedeutenden europaischen
Unternehmen in der Herstellung von Fenster-
und Turbandern entwickelt und uns weltweit
einen ausgezeichneten Ruf im Bereich der
Replikate historischer Bander erworben.

Aufnahme der Produktion von
Bau- und Md&belbeschlagen.

Vollautomatische
SchweiBmaschinenlinie.

Erweiterung der
Produktionsflache auf insgesamt
8.000 m2

Erweiterung der Lagerflache
um 2.000 m2

Neue Schweif3anlage
von 2000 m2



Tschechischer Hersteller von Bau und Mébelbeschlagen
mit einer mehr als hundertjahrigen Tradition.

TKZ Polna, spol. s . o.
Zahradni 5§72, 588 13 Polna, CZ
+420 567155 211

www.tkz.cz

Herausgegeben 9/2024
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