


Grindung des Unternehmens,
Produktion von Metallwaren,

50 Mitarbeiter, Produktionsflache
von 1.000 m2

Neues Presswerk, Maschinenhalle
und Werkzeugbau - Erweiterung der
Produktionsflache auf 4000 m2.

Beginn der Produktion von 3D Bander
TRIO und EXPERT, Inbetriebnahme
der eigenen Priifstelle.

Beginn der Produktion
des verdeckt liegenden Band
ESPRIT fir ungefalzte Tiren.

Verdoppelung
der Produktionskapazitat
fur verdeckt liegende Bander.

neben Scharnieren

auch eine breite Palette an kundenspezifischer
Metallverarbeitung. Dazu gehdren nicht nur
Kleinteile, sondern auch hunderte

von Metern lange Scharnierplattenbander
sowie komplexe Metallfordersysteme

und komplizierte Stahlkonstruktionen.

beginnt im Jahr 1911.
Ihr genetischer Code ist die Metallverarbeitung
auf hochstem Niveau. Nach und nach haben
wir uns zu einem bedeutenden europaischen
Unternehmen in der Herstellung von Fenster-
und Turbandern entwickelt und uns weltweit
einen ausgezeichneten Ruf im Bereich der
Replikate historischer Bander erworben.

Aufnahme der Produktion von
Bau- und Mdbelbeschlagen.

Vollautomatische
SchweiBmaschinenlinie.

Erweiterung
der Produktionsflache
auf insgesamt 8.000 m?.

Erweiterung der Lagerflache
um 2.000 m2

Neue SchweiBerei
von 2.000 m2.



Wir konzentrieren uns auf die Arbeit mit Metall. Neben einem breiten Portfolio eigener Produkte fihren
wir traditionell sowohl Serien- als auch einzigartige kundenspezifische Produktionen durch, von kleinen
Details bis hin zu groBen Baugruppen.

Wir sind es gewohnt, vollstdndige Produkte ,in-house” herzustellen, aber auch die Produktion
in Zusammenarbeit mit Zulieferer zu koordinieren und die Gesamtverantwortung zu Ubernehmen.

In den meisten Fallen arbeiten wir nach den Unterlagen des Auftraggebers. Wir sind jedoch auch in der
Lage, Projekte zu realisieren, bei denen der Kunde nur eine erste Idee hat. In diesem Fall beginnen wir mit
der Verfeinerung der Aufgabenstellung und setzen die Entwicklung, Konstruktion, Werkzeugherstellung,
Materialauswahl, Teilefertigung und Endmontage von einfachen bis hin zu komplexen Baugruppen mit
einer Vielzahl von Oberflachenbehandlungen fort, die bei Bedarf mit Zubehor oder Elektronik ausgestattet
werden kdnnen.

Nutzen Sie unser umfangreiches Produktionsprogramm und unsere Erfahrungen.

170 + 39 000 km +
MITARBEITER STANGENSCHARNIERE

300 + 1500 +
PRODUKTE LANGFRISTIGE
IM PORTFOLIO KUNDEN
150 + 10 000 m? +
PRODUKTIONSMASCHINEN PRODUKTIONSFLACHE
Standard Scharniere 4q
Klavierbander 10
Industrielle Stangenscharniere 14

Sonderscharniere 17



Stangescharniere stellen eine spezielle Kategorie von beweglichen und drehbaren Verbindungen
zwischen zwei Teilen dar. Prinzipiell sind sie einfach aufgebaut. Sie bestehen aus zwei Fligeln, die durch
einen Stift verbunden sind. Die Komplexitat ihrer Herstellung und Ausfihrung steigt mit den wachsenden
Anforderungen der jeweiligen Anwendung.

Die Fligel kénnen einfach oder sehr komplex geformt sein, mit einer Vielzahl von Ldchern oder
Befestigungselementen versehen werden. Sie finden Anwendung in sehr einfachen oder handwerklichen
Anwendungen sowie in sehr anspruchsvollen Projekten, bei denen sie hohe Bewegungs-
und Festigkeitsanforderungen erfllen.

Stangenscharniere werden in Millimeter- und MetergroBen hergestellt und k&nnen auch tonnenschwere
Lasten tragen. Sie werden aus gewodhnlichen und edlen Materialien mit einer breiten Palette
von Oberflachenbehandlungen gefertigt.

Sie werden mit Schrauben oder Nageln direkt auf die Oberflache der Tiren befestigt, ohne dass sie in ein
vorgebohrtes Loch eingelassen werden mussen. Sie kdnnen auch geklebt oder geschwei3t werden.

Stangescharniere ermoglichen Bewegungen in eine oder mehrere Richtungen und finden Anwendung
beim Offnen verschiedener Offnungen, sei es bei modularen Konstruktionen aus Aluminiumprofilen,
geschweiften Konstruktionen, Kunststoffteilen, Schreinerprodukten, Schranken, Boxen, Tiren,
Fenstern, Abdeckungen von Spezialmaschinen und sind Schlisselkomponenten vieler mechanischer
und konstruktiver Systeme in Zligen, StraBenbahnen, Bussen, Flugzeugen, Maschinen, Maschinenbau oder
anderen Bereichen.

Der Erfolg beginnt mit dem richtigen Design des Stangescharniers, setzt sich fort mit der richtigen
Materialauswahl, praziser Bearbeitung der Teile, um nicht nur einen reibungslosen Betrieb auch bei gro3en
Langen, komplexen Segmenten und hohen Belastungen zu gewahrleisten, sondern auch die erforderlichen
SpaltmafBe zwischen den Scharnierteilen zu erreichen.

X

Ohne Oberflachenbehandlung Vermessing
Vernickelt Antik Kupfer
Silver Verzinkt Antik Messing

Das Muster der Oberflachenbehandlungen ist nur illustrativ, die angegebenen Farbnuancen kdnnen
geringfligig von der Realitat abweichen.



Dauerhafte Einstellung

Es ist viel einfacher, ein langes Scharnier einzustellen als zwei oder mehr separate Scharniere. Da die
Scharniere nicht eingestellt werden missen, entfallt auch das Risiko, dass ihre anfangliche korrekte
Einstellung verandert wird. Sie bewahren sich daher in Umgebungen, in denen beispielsweise durch
Temperatur, Bewegung oder Belastung die Einstellung anderer Scharniertypen beeintrachtigt wird.

Vibrationsbestandigkeit

Die Lange des Scharniers vergroBert die Flache, die mogliche Vibrationen absorbiert, die auf das
Scharnier wirken. Verbindungen mit Scharnieren sind daher widerstandsfahiger gegen Vibrationen, was
die Lebensdauer des Endprodukts verlangert. Sie finden Anwendung beispielsweise im Transportwesen
oder bei vibrierenden Produkten wie Waschmaschinen, Zerkleinerern und ahnlichen Geraten.

Lastverteilung

Stangenscharniere sind in der Regel lang und ermdglichen so die Befestigung Uber die gesamte Lange
der Konstruktionsbauteile an mehreren Punkten. Die Last wird dann gleichmaBig auf die gesamte Masse
des Produkts Ubertragen und die einzelnen Verbindungen sind geringeren Belastungen ausgesetzt.
Sie eignen sich daher fir hochbelastete Verbindungen oder solche, bei denen das Material relativ weich
ist und bei einer geringen Anzahl von Befestigungspunkten kiirzere Scharniere herausgerissen werden
konnten.

Sicherheitsschutz

Das Verbergen der Befestigungspunkte bei geschlossenem Scharnier und deren hohere Anzahl
sorgen fur eine groBere Festigkeit und erschweren die Demontage. Die Lange der Stangenscharniere,
die der Lange des beweglichen Fligels entspricht, gewahrleistet das vollstandige Ausfillen des Spaltes
und bietet keinen Platz fir ein Brecheisen. Aus diesem Grund werden Stangescharniere auch erfolgreich
bei Abdeckungen von Spielautomaten und Geldautomaten eingesetzt.

Einfache Installation und Wartung

Fir die Installation sind keine komplizierten Schablonen oder anspruchsvollen Werkzeuge erforderlich.
Die einfache, funktionale Konstruktion erfordert keine aufwendige Wartung und ihr Betrieb verursacht
keine Probleme.

Vielfaltige Ausfiihrungen

Eine breite Palette an Ladngen, Materialien, Tragféhigkeiten und Oberflachenbehandlungen erfiillt nicht
nur funktionale, sondern auch asthetische Erwartungen von Konstrukteuren und Designern.

Standard Stangenscharniere haben wir fir die Prototypenfertigung vorratig, aber auch die anderen
Klavierbander haben relativ kurze Lieferzeiten.



Fir die haufigsten Anwendungen ohne Anspruch auf spezielle Ausfiihrungen, Lange oder Oberflachen-
behandlungen stellt TKZ eine standardisierte Reihe von Scharnieren gemaf DIN 7954 her.

Sie finden Anwendung bei Herstellern von Holz-, Stahl- oder Gartenmdbeln, Verpackungen,
AufbewahrungsboxenundvielenweiterenBereichen.Sie habenihrenPlatzinhochwertiger Handwerkskunst
und bei Heimwerkern aller Art.

Sie bieten eine effektive und stabile Verbindung von zwei beweglichen Teilen. Sie kdnnen ein auffalliges
Mobelstlick ,schmiicken® oder eine unauffallige und hochwertige Verbindung von beweglichen Teilen
sein. FUr spezielle Anwendungen wie die Renovierung historischer Gebdude bieten wir auch dekorative
Ausfihrungen an.

Standard Scharniere haben wir in einer Vielzahl von Gré3en, Ausfihrungen und Oberflachenbehandlungen
auf Lager.

Wenn Sie dennoch nicht fliindig werden, weil Sie eine andere GréRe, Form, Locher oder Oberflachen-
behandlung bendtigen, fertigen wir flr Sie Scharniere nach |hren individuellen Bedurfnissen, wie in der
Rubrik Sonderscharniere beschrieben.



Artikel- . i Tragfahigkeit /1 Stk.
AuMMer Bezeichnung Oberflache (RAL - RG 607/8)
8239 Scharnier KZ 40 ohne Lécher 1,25 kg

8240  Scharnier KZ 40 DX [pws] sm 1,25 kg
8241 Scharnier KZ 40 UR [sm] 1,25 kg

8242  Scharnier KZ 40 klassisch 1,25 kg

8243 Scharnier KZ 40 ohne Pragung IE 1,25 kg

8266  Scharnier KZ 40x40 Edelstahl < 125 kg
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Zur Verschraubung empfehlen wir Schrauben mit einem Durchmesser von 2,5 mm
und einer Mindestlange von 16 mm.



Standard Scharniere

SCHARNIER K2 60

Scharnler KZ 60 & 2kg
e [sobamerizeour D '4 ] o 2 _
- Scharnier KZ 60 ohne Lécher
- Scharnier KZ 60x38 ohne Pragung, 2kg

2 Locher mit R10

Scharnler KZ 60x50 ohne Pragung, ohne Lécher
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Standard Scharniere
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Zur Verschraubung empfehlen wir Schrauben mit einem Durchmesser von 3,5 mm
und einer Mindestlange von 16 mm.



Oberflache

Do e

Artikel- .
Bezeichnung
nummer
8280 Scharnier KZ 80
8281 Scharnier KZ 80 ohne Pragung
8282 Scharnier KZ 80x68 ohne Pragung mit R10
8283  Scharnier KZ 80 klassisch
8284 Scharnier KZ 80x35 ohne Pragung
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Zur Verschraubung empfehlen wir Schrauben mit einem Durchmesser von 4 mm
und einer Mindestlange von 20 mm.
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Tragfahigkeit /1 Stk.
(RAL - RG 607/8)

3,25 kg
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Standard Scharniere

TRAGFAHIGKEIT

RAL - RG 607/8

Prifvorschrift fir Fensterscharniere und Scharniere, die nicht fiir Zugangs- und Fluchtwege
bestimmt sind.

BEISPIEL

Scharnier KZ 60 - Tragféhigkeit 8 kg eines Scharniers. Berechnung der Tragfahigkeit fiir 2 Scharniere -
8 x 2 =16 kg. Berechnung der Tragfahigkeit fiir 3 Scharniere - Tragfahigkeit fiir 2 Scharniere x 1,3 =16 kg x
1,3 =20,8 kg.



Sie finden sich an jedem Klavier oder Piano. Sie tragen die langen und klappbaren Deckel der Klaviatur
sowie die schwere obere Platte des Flligels oder Pianos. Ihren Namen verdanken sie dem Piano. Echte
Klavierbander zeichnen sich neben ihrem filigranen Erscheinungsbild auch durch hochqualitatives Polieren
und Oberflachenbehandlung aus. Im Laufe der Zeit haben Klavierbander jedoch auch andere Anwendungen
gefunden, bei denen weniger edle Optik gefragt ist.

Einige Typen von Klavierscharnieren kdnnen einfach auf die gewiinschte Lange gekiirzt werden, was ihre
Flexibilitat und damit ihre Beliebtheit bei Herstellern einfacher Produkte und Mdbel unterstitzt. Sie eignen
sich hervorragend fiir die obere Offnung von Deckeln, Klappmechanismen von Schrénken und sind auch
bei weniger anspruchsvollen Konstruktionen von Schranktiren beliebt.

Ein Hauptvorteil ist die Verteilung des Gewichts des getragenen Elements auf eine Vielzahl von Befesti-
gungselementen. So kann das relativ filigrane Scharnier hohe Lasten weicher Materialien, wie schwere
Platten, tragen.

Da beim SchlieBen kein Spalt zwischen Korpus und Tir entsteht, ist ihre Verwendung sicher (kein Ein-
klemmen der Finger im Bereich der Scharniere).

TKZ Klavierbander werden kontinuierlich in verschiedenen GroBen und Oberflachenbehandlungen
hergestellt. Wir sind einer der wenigen européischen Hersteller. Dank langjahriger Erfahrung und eines
umfangreichen Maschinenparks kdnnen wir sehr flexibel auf individuelle BedUrfnisse reagieren.

Sie bieten eine Offnungsméglichkeit von bis zu 180° und eignen sich daher auch zur Verbindung
von M&belkonstruktionen in fluchtender Position.



Klavierbander

SCHARNIERE OHNE PRAGUNG, MIT LOCHERN

25x0 6x910/70 49

-_---------
- 25x0,6x1980/60  [pws| 25 425 1980 60 49
-_IZ.--------
7100 25x06x3500/70 [ m] 25 75 3500 70 49
-_---------
- 32x0,6x1980/60  [pws| 32 1980 60 5.2
-_IZ.--------
1380 40x0,6x3480/60 X 40 3480 60
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Zur Verschraubung empfehlen wir Schrauben mit einem Durchmesser von 2,5 mm
und einer Mindestlange von 16 mm.

1



Klavierbander

SCHARNIERE MIT PRAGUNG, MIT LOCHERN

32x0 ,6x900/70 32 75

- 32x0,6x910/70 32 75 51
-_---------
- 32x0,6x3500/70 | | 32 75 3500 70 51
-_---------
- 40x0,6x900/70 | w ]| 40 75 51
-_---------
- 40x0,6x910/70 | w] 40 75 51
-_---------
- 40%0,6x3500/70 | | 40 75 3500 70 51
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Zur Verschraubung empfehlen wir Schrauben mit einem Durchmesser von 2,5 mm
und einer Mindestlange von 16 mm.
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Klavierbander

SCHARNIERE OHNE PRAGUNG UND LOCHERN

25x0 6x3480 3480

32x0,7x3480 3480 1.8
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TKZ industrielle Stangenscharniere sind spezielle, hochwertige und langlebige Stangenscharniere
fur industrielle Anwendungen gemaf DIN 7956.

Die Stangenscharniere werden aus Stahl, galvanisiertem oder Edelstahl, Messing oder Aluminiumlegierun-
gen hergestellt. Die Stangenscharniere werden aus einem vorgegebenen Halbzeug gefertigt, das in den
nachfolgenden Bearbeitungsschritten zu einem Flliigel mit Gelenken vollendet wird.

Siesindineiner Vielzahlvon Materialstarkenund Abmessungen erhaltlich, wasihre Gebrauchseigenschaften
beeinflusst. So wird die erforderliche Tragfahigkeit erreicht und die perfekte Verbindung zwischen
Stangenscharnier und montierten Teilen sichergestellt.

Wenn Sie inunserem Angebot an industriellen Stangenscharnieren kein passendes Produkt finden, fertigen
wir gerne Stangenscharniere nach lhren individuellen Bedurfnissen, wie in der Rubrik Sonderscharniere
beschrieben.



Industrielle Stangenscharniere

STANDARDABMESSUNGEN

Standardlangen L (mm) 1000/2 000
MarimaloLingeL(nm) 2990 °
Gelenkbreite (mm) 30/60
L
Azx1
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Industrielle Stangenscharniere

OHNE OBERFLACHENBEHANDLUNG

STAHL DCO1, EN10130, Rm = 270 - 410 MPa STIFT S235JRC, EN10277-2
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VERZINKT

STAHL DX51D, EN10346, Rm = 270 - 500 MPa, Z275MAC STIFT S235JRC, EN10277-2, verzinkt
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EDELSTAHL 1.4301

STAHL 1.4301, EN10088-2, Rm = 540 - 750 MPa, matte Oberflache 2B STIFT 1.4301, EN10088-2

S = STANDARDABMESSUNGEN

Parameter geman DIN 7956, Toleranzen nach CSN EN 2768 - m.
Auf Bestellung auch Edelstahl 1.4404 (AISI 316L), Messing CuZn37, AL-Legierung EN AW 5754.

=
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In der Praxis kommt es vor, dass keines der zuvor genannten Klavierbander, Standardscharniere oder
industriellen Stangenscharniere den Bediirfnissen unserer Kunden entspricht. In einem solchen Fall sind
wir bereit, Scharniere nach lhren Vorgaben bis ins Detail herzustellen.

Bei Sonderscharnieren kdnnen nicht nur die Abmessungen und Formen der Fligel, sondern auch deren
3D-Profilierung beliebig gewahlt werden, um lhre Anforderungen zu 100 % zu erflillen. Auch die Art
der Stiftarretierung, die Verbindungen der Fliigel oder die Formen und GréBen der Locher, weiteren
Befestigungselemente oder sogar deren Fehlen kdnnen genau definiert werden.

Eine breite Palette an Oberflachenbehandlungen ist selbstverstandlich.

Wir fertigen nach Konstruktionsunterlagen oder erhaltenen Mustern. Wir kdnnen auch Situationen
meistern, in denen der Kunde nur zwei anspruchsvolle Teile hat, die er effektiv beweglich verbinden méchte
und von uns eine Losung erwartet. In einem solchen Fall erstellt unsere Entwicklungsabteilung einen
ersten Entwurf, dann die technische Dokumentation, bestimmt das Material, fertigt die erforderlichen
Werkzeuge und schlieB3lich die einzelnen Teile des Produkts. Am Ende montieren wir das fertige Produkt mit
der erforderlichen Oberflachenbehandlung und Verpackung.



Die kundenspezifische Fertigung hat nur wenige Einschrankungen. Sie umfasst relativ einfache Schritte:

1. lhre technischen Vorgaben, Muster oder Diskussion Uber Ihren Bedarf.

2. Definition der erwarteten Tragfahigkeit, Genauigkeit und Anforderungen an Material
und Oberflachenbehandlung.

3. Bestimmung des voraussichtlichen Abnahmevolumens und des Liefertermins,
zu dem die Scharniere geliefert werden miissen.

4. \ereinbarung Uber die eventuell notwendige Herstellung von Prifmuster
und moglicherweise einer Validierungsserie.

Erstellung eines Angebots, Losungsvorschlags, Liefertermins und Preises.

Vereinbarung der Kooperationsbedingungen.

Bei Interesse begrif3en wir Sie gerne in unserem Werk.

Herstellung der erforderlichen Werkzeuge, falls erforderlich.

Fertigung und Bewertung von Prifmuster oder einer Validierungsserie, falls erforderlich.

0V 0 N O O;

10. Beginn der Serienproduktion.
1. Lieferung des Endprodukts.

STANDARD UNGLEICHE FLUGEL
GEGENLAUFIGE FLUGEL GEBOGENE FLUGEL
GEFORMTE FLUGEL

@D
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FENSTER- UND TURBANDER HISTORISCHE BANDER

FENSTER- UND TURBANDER HISTORISCHE BANDER

THKE

SINCE 191 SINCE 1911




TKZ Polng, spol. s . o.
Zahradni 5§72, 588 13 Polna, CZ

+420 567 155 21
www.tkz.cz
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