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NASE PREDNOSTI:

o Zaromaterialy vyvijené,,na miru”

o Dodavky v pozadovaném case

o Konstrukce a projekce vyzdivek

o Spoluprace s renomovanymi firmami

o Technicka podpora a dozor pfi instalaci

o Operativni reakce na zmény v dobé pfipravy a realizace
o Materialy pro vsechna paliva (plyn, kapalna paliva, uhli, dfevo, biomasa, odpady)

VYZDIVKY PRO SIROKE VYKONOVE SPEKTRUM AGREGATU

A) Drobnda domdci topidla (kamna, sporaky, krby, kotliky) ~ 10 kW
B) Malé kotle pro vétsi budovy ~ 100 kW
C) Stredni kotle ~ 1000 kW (1 MW)
D) Velké kotelny, mensi elektrarenské bloky ~ 10000 kW (10 MW)
E) Velké elektrarenské bloky ~ 100 000 kW (100 MW)

F) Spalovny odpadu
G) Krematoria

A) DROBNA DOMACI TOPIDLA (KAMNA, SPORAKY, KRBY, KOTLIKY)

Kamna

Sporaky

Krby

Malé kotliky

Pizza pece

Materidly: Zarobetonové tvarovky, specidlnf tvarovky, kamnafské malty, omitky, tmely
Pozadavky na vyzdivky: odolnost zméndm teplot, odolnost alkalickému odlupovani,
komplikované tvary, povrchovy vzhled




B) a C) MALE A STREDNI KOTLE

prevazuji pro paliva: uhli, dfevo, biomasa
Materialy: zarobetonové tvarovky

Pozadavky na vyzdivky: odolnost zménam
teplot, mechanické pevnost, odolnost alkalickému

odlupovani

D) a E) VELKE KOTELNY, VELKE ELEKTRARENSKE BLOKY

U mensich vykond uhli, biomasa

U velkych vykont prevazuje uhli: kotle rostové, praskové, fluidni

Materidly: prevazuji monolitické vyzdivky ze Zarobeton(, lité, torkretované

Pozadavky na vyzdivky:

_ e

pevnost a otéruvzdornost
- odolnost alkalickému odlupovani
- odolnost rozrusenf vyzdivky od CO
- pozadavky na rliznou tepelnou vodivost
(napf. vys$si — materialy s SiC)
- pozadavek na Spatnou prilnavost nalepkd
- pozadavek na horké ¢i studené opravy bez zdlouhavé prvni temperace




F) SPALOVNY ODPADU

Vseobecné pozadavky na vyzdivky:

- odolnost chemické korozi produkty spalovani (plyny, taveniny)
- odolnost abrazi

- odolnost zméndm teplot (prerusovany provoz)

Komorové pece

Nemocni¢ni a nebezpecny odpad

Materialy: predvyrobené bloky, ¢aste¢né monolity

Rotacni pece

Pfedevsim primyslovy odpad, kontaminované zeminou
Materidly: tvarovky, monolity, mnohdy odolné taveninové korozi

Spalovny komundlnich odpadd (kotle)
Prevazuje komunalni odpad
Materidly: SiC tvarovky, SiC monolity, Zarobetony, SiC dusaci hmoty

G) KREMATORIA

Tvarovky

Pozadavky na material: odolnost teplotnim zménam (Sokim)
otéruvzdornost
odolnost alkalickému odlupovani

Zakladni materialy pro vyzdivky energetickych zafizeni

A) SPECIALNI TVAROVKY PRO KOTLE NA DREVO, PELETY, BIOMASU - NEJNAROCNEJSIi PARTIE

Oznaceni Instalacni Materiélova Klasifikacni Chemické slozeni (%] Pevnost v tlaku Trvalé délkové zmény Tepelna vodivost [W.m".K']
vyrobku metody baze teplota [°C] y min. [MPa] (1400) °C max. [%)]
NAPAG MSIC30 jen tvarovky mulit, SiC 1500 2400 40 30 70 04

NAPAG ASIC60 jen tvarovky | andaluzit, SiC 1500 2450 25 60 70 0.2

NAPAG SIC90 jen tvarovky Sic 1500 2420 90 70 0.2 7,7 93 103 10,7

B) MATERIALY PRO ZAROBETONOVE TVAROVKY DO KOTLE NA DREVO, BIOMASU APOD.,
KREMATORIA

Oznacent Instalagni Materi4lové Klf;glll;atini 2:;2;’553 Zrnitost Chemické slozent [%] Rozdél4vaci | Pevnost v tlaku min. [MPa] ’Tr::/;‘wf/ 3‘3‘&;’){2 Tepelna vodivost [W.m™ K]
NOVOBET 1350-RA \ Samot 1350 225 0-6 36 18 49 (Si0,), voda 80 90 80 +04 (1350) 153 161 1,78 1,98
3(Fe,0) (1350)
NOVOBET 1450-RA \ nizkozelezity 1450 230 0-6 40 18 voda 80 90 100 -1,1(1450) 1,66 1,70 1,90 2,02
samot, SiC (1450)
NOVOBET \ syntetické 1500 24 0-6 40 2 8,5 (SiC), voda 85 100 105 -0,5 (1500) 2,05 2,16 2,21 2,34
1500-SIC-ZR-RA hlinitokiemicité 8(Zr0,) (1500)
suroviny, SiC, zirkon
NOVOBET 1550- \ mulit, SiC, zirkon 1550 26 0-6 52 2 9 (Si0), voda 90 15 110 +0,4 (1500) 2,26 2,35 2,39 2,52
M-SIC-ZR-RA-HT 8(210,) (1500)
NOVOBET 1350/1,7 V/D leh¢eny Samot 1350 1,7 0-6 39 23 47 (Si0,), voda 35 40 50 -0,6 (1350) 0,94 0,94 097 117
RA 3(Fe,0) (1350)




Q) MATERIALY PRO MONOLITICKE VYZDIVKY KOTLU
- Lici

Klasifikacnf [ Spotreba Pevnost v tlaku min. [MPa]

Trvalé délkové

Oznaceni Instalaéni Materialova =2 [ Zmitost ické i [% Rozdélavaci ) e Tepelna vodivost [W.m".K"]
vyrobku metody béze e || meEity [mm] kapalina Aty €)1
y d Fq) kgm] | max. [%]
NOVOBET 1450-RA \ nizkozelezity 1450 2,30 0-6 40 18 voda 80 90 100 -1,1(1450) 1,66 1,70 1,90 2,02
samot, SiC (1450)
NOVOBET (d) \ samot 1500 2,25 0-6 37 18 48 (Si0,), voda 90 105 85 -0,6 (1500) 1,55 1,63 1,77 1,95
1500-RA-eroz 1(Fe,0,) (1500)
NOVOBET 1350-RA \ samot 1350 2,25 0-6 36 18 voda 80 90 80 +0,4 (1350) 153 161 1,78 1,98
(1350)
NOVOBET 1450-XA \ hutny Samot 1450 2,30 0-6 47 2,2 voda 105 110 105 +0,3 (1450) 1,51 1,62 1,78 1,90
(1450)
NOVOBET 1550-BS % bauxit, Samot 1550 2,55 0-6 65 22 voda 120 130 110 +1,2 (1500) 2,60 229 2,18 2,02
(1500)
NOVOBET 1600- \ bauxit 1600 2,85 0-6 78 18 voda 120 150 130 +0,3 (1500) 3,61 3,18 3,05 3,02
B-ex (1500)
MEBET 1350-BS-DC \ samot, bauxit 1350 25 0-6 63 5 26 (SI0,), voda 105 100 90 -0,5 (1350) 153 1,60 1,76 1,95
2(Fe,0) (1350)
MEBET 1550 \ bauxit 1550 2,85 0-6 78 35 14 (Si0,), voda 120 120 90 +1,2 (1500) 2,54 2,40 2,31 2,34
13(Fe,0) (1500)
- Torkretovaci

. L A Klasifikacni [ Spotieba . ické slozeni [% Ayt / i
Oznaceni Instala¢ni Materidlova st Sees EL" Zrnitost Chemicke slozent %] Rozdélavaci | Pevnost v tlaku min. [MPa]
teplota [ materidlu

vyrobku metody baze Fal kgm]

[mm] kapalina

Trvalé délkové

) C

Tepelna vodivost [W.m

ZAROBET TOR- T samot 1200 2,1%) 0-6 34 95 voda 50 0,97 1,02 1,11 1,18

1200-plast (1200)

ZAROBET TOR- T Samot, bauxit 1350 2,2%) 0-6 53 7,5 voda 90 65 30 -0,8 (1350) 0,99 1,02 1,11 117

1350-plast (1350)

ZAROBET TOR- T nizkozelezity 1400 2,1%) 0-6 46 10 voda 75 55 40 +0,9 (1400) 0,93 0,96 1,02 1,10

1400-plast samot (1400)

MEBET TOR-1350 T Samot 1350 2,2%) 0-6 41 55 45 (Si0,), voda 55 70 70 +0,5 (1350) 1,19 1,25 1,35 1,39
25 (Fe,0,)

MEBET TOR-1550 T bauxit 1550 2,6%) 0-6 81 35 Ial (S\'OZ), voda 90 85 100 -1,5 (1500) 2,34 2,20 2,13 2,15
12 (Fe,0,) (1500)

NOVOBET TOR- T nizkozelezity 1450 2,2%) 0-6 40 25 51 (Si0), voda 55 75 65 -0,8 (1450) 141 1,54 1,68 1,82

1450-RA Samot 13(Fe,0) (1450)

Torkretovaci pro opravy za horka i za studena nevyzadujici vysouseni

Oznaceni Instalani Materidlova Klasifikacnf SDOﬁ'?:ba Zmitost Chemickeé slozeni [%] Rozdélavaci | Pevnost v tlaku min. [MPa] Trvalé délkoi’é Tepelna vodivost [W.m™ K]
vyrobku metody béze (i || meEiEl kapalina =

S N rd tkg.m™] L <
CHEMOBET TOR- T/D samot 1450 2,2%) 0-6 46 (Si0,) REFRAFIX 85 105 70 450) 197 191 1,86 1,83
1450-sol T40 (1450)
CHEMOBET TOR- T/D syntetické 1500 2,1%) 0-6 40 55 (SIi0,) REFRAFIX 40 50 70 -0,8 (1500) 1,15 1,21 1,29 131
1500-acid hlinitokremicité T40

suroviny

CHEMOBET TOR- T/D SiC, andaluzit 1500 2,4%) 0-6 29 55 (Si0), REFRAFIX 75 110 80 -0,6 (1500) 4,01 420 4,71 512
1500-SIC-50-s0l 15 (Si0,) T40
UNIBETTOR T/D/V Samot 1450 2,15%) 0-6 43 49 (Si0,), REFRAFIX 60 40 85 +0,5 (1450) 1,30 136 143 149
1450-RA 12 (Fe,0,) PX (1450)

Materialy pro spalovny

— o o Klasifikacni | Spotreba . Chemické slozeni [% w12 | Pevn i P.
Oznaceni Instalacni Materidlova PO | 71 nitost Chemicke slozen [%] Rozdélavaci vnost v tlaku min. [MPa]
vyrobku metody baze t » ta TEISEll [mm] kapalina
y ki ) Z kel kg ap

Trvalé délkové

6]

Tepelna vodivost [W.m™ K]

NOVOBET 1450 \ nizkoZelezity 1450 2,30 0-6 46 21 voda 65 75 20 -0,8 (1450) 1,64 1,72 1,89 2,00
Samot (1450)

NOVOBET 1500 \ syntetické 1500 2,35 0-6 51 2,5 voda 70 80 90 -0,7 (1500) 1,99 2,03 2,05 2,10
hlinitokiemicité (1500)

suroviny

ULTRABET \ tabularni oxid 1700 29 0-6 80 0,7 2(Cr,0) voda 75 130 150 -0,7 (1500) 2,88 2,65 2,69 2,85
1700-TMZ-Cr hlinity, mulit, zirkon (1500)

NOVOBET \ nizkozelezity 1400 235 0-6 32 18 37 (Si0,), voda 85 90 95 +0,7 (1400) 297 2,95 2,90 2,86
1400-SiC-25-RA samot, SiC 25 (Si0) (1400)

NOVOBET TOR- T syntetické 1400 2,15%) 0-6 34 2,5 35(Si0,), voda 45 65 60 +0,8 (1400) 2,97 2,92 2,87 283
1400-SiC-25 hlinitokfemicité 25 (SiC) (1400)

suroviny, SiC

RUDOPLAST DH- D siliciumkarbid 1700 26 0-3 13 4(SI0,), REFRAFIX 70 90 100 +0,3 (1500) 8,28 887 9,00 9,20

1700-SIC-P 82 (SiC) P-35 (1500)

*) bez ztrat pfi torkretaci
V - vibrovani

T - torkretace

D -dusénf
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