Rudolf Thondel sen. pred hodindrstvim,
pocdtek 20. stoleti, hodin, poédtek 20. stoleti,
reprofoto z archivu G. Schobla reprofoto z archivu G. Schébla

K dochovanym véznim hodinovym strojum
unicovské firmy Thondel

Historie vyrobct véznich hodin v byvalé némecké jazykové oblasti na stred-
ni a severni Moravé a ve Slezsku patfi k nejméné probadanym. Kromé firmy
Thondel z Unicova, jejiz produkce se vzhledem k poétu dochovanych stroju jevi
nejrozsahlejsi, mame jesté v této oblasti zatim dolozZeny firmy Franz X. Beitel
— Barn (Moravsky Beroun), Schneider — Freudenthal (Bruntal), Franz Foérster —
Freiwaldau (Fryvaldov; Jesenik), Heinrich Sigmund — Neu Titschein (Novy Ji¢in)
a Johann Zieger — Troppau (Opava). V ramci vyzkumu véznich hodin probihajiciho
ve Vlastivédném muzeu v Olomouci bylo zdokumentovano nékolik Théndlovych
véznich hodinovych stroju v ¢asovém rozpéti od zaéatku az do 30. let 20. stoleti.
Vézni hodinové stroje z unicovské vyrobny se nachazeji jak in situ na kostelnich
vézich, tak ve sbirkach a expozicich raznych instituci.

Vézni hodiny z firmy Thondel byly zdokumentovany na vézi kostela sv. Petra
a Pavla v Medlové (rok vyroby 1903) a na vézi kostela Panny Marie Pomocné v
Olomouci — Hodolanech (rok vyroby 1931).! V roce 2003 byly po restauraci znovu
uvedeny do provozu vézni hodiny od firmy Thondel z roku 1902 na sboru Cirkve
ceskoslovenské husitské v Zabrehu na Moravé (drive némecky evangelicky kos-
tel). Na opravé hodin se podilela skupina nadSencu kolem Vladimira Jelinka z
Rajecka a hodinare Jiriho Valenty ze Sudkova a na zprovoznéni prispélo i krajan-
ské sdruzeni vysidlenych Némcu. 2

Ve sbirce historickych hodin Vlastivédného muzea v Olomouci se nalézaji dva
doklady hodinarské cinnosti rodiny Thondlovy. Z doby, kdy se hodinarstvi zakla-
datele firmy Eduarda Thondla zrejmé jeSté na vyrobu vézZnich hodin nespeciali-
zovalo, pochazeji nasténné porcelanové hodiny, vzadu tuzkou signované ,Eduard
Thondel 12. 5. 1879%. 3 Druhym pfedmétem je stroj véznich hodin se ¢tvrtovym
bitim a kolickovym kotvovym krokem signovany ,R. THONDEL 1919 M. NEU-
STADT“ vyrobeny v roce 1919 pro ¢eskou realku v Olomouci (dne$ni budova Slo-
vanského gymnazia) a umistény do muzea v roce 1986.4 5

Soucéasti prohlidkové trasy v byvalém augustinianském klastere ve Stern-
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berku je stroj véznich hodin se étvrtovym bitim a koli¢kovym kotvovym krokem
signovany ,,R. THONDEL 1924 M. NEUSTADT“ vyrobeny v roce 1924 pro kostel v
Babicich u Sternberka. Dalsi vézni hodinovy stroj firmy Thondel (z roku 1936) se
nachazi ve vézi kostela sv. Augustina na Sovinci jako souéast expozice Némeckého
radu. Pavodni Thondlav stroj umistény v roce 1932 na véz unicovské radnice byl
snesen v roce 1991, nahrazen jinym mechanickym strojem s elektrickym natahem
vyrobenym v Okresnim prumyslovém podniku VySkov a original byl dlouhodobé
zapujéen pracovnikovi Narodniho technického muzea v Praze.?

Z konstrukéniho hlediska produkovala firma Thondel nékolik zakladnich
modeld vézZnich hodinovych stroju, které bylo mozno podle pozadavki rozsirit
nebo prekonstruovat. Schranka stroje byla tvorena obdélnou litinovou zakladnou
na Ctyrech naroznich nohach prisroubovanych k drfevéné podkladové stolici. Na
zakladnu byla pripevnéna dvé protilehla litinova ¢ela (pfedni a zadni) s otvory
na mosazna loZiska hrideli a obvykle s reliéfnim provedenim signatury vyrobce s
dataci. Litinové prvky byly vétsinou natfeny zelenou ¢ ¢ernou barvou se zlatym
zvyraznénim hran a napist. Soukoli tvorila mosazna ozubeni kola s ocelovymi
pastorky na hridelich. Regulace byla vzdy provedena Grahamovym kotvovym kro-
kem se zabérem palet do kolickového krokového kola. Oscildtorem bylo kyvadlo
zavéSené na dvou planzetach s dfevénou ty¢i a plechovou zplostélou ¢oékou. Tri
Zelezné natahové valce jiciho stroje a mechanismu pro biti étvrti a celych hodin
byly umistény paralelné vedle sebe a kolmo k podélné ose konstrukce. Zavazi byla
zavésena na ocelovych natahovych lanech. Zavérkové kolo biti celych hodin bylo
vyvedeno pred predni celo stroje. Plechové vétrniky pro zbrzdovani biti se dvéma
obdélnymi lopatkami na horizontalni ose presahovaly pudorys ramu bud zepiedu
nebo po stranach. Prevod k vétrnikim byl nékdy resen Snekovym hridelem. Nad
aroven stroje byl vyveden hridel slouzici k prevodu to¢ivého momentu k éiselni-
kim stejné jako plechovy kontrolni éiselnik s reliéfné pojatymi ¢islicemi I-XII a
minutovym délenim. Stroj byl ulozen v uzamykatelné drevéné prosklené sk¥ini s
otvory pro kliku k natahovacim hranolim.

Vyrobni proces Thondlovy ,,Prvni moravské tovarny véznich hodin v Uni¢ové“
odpovidal spise mechanické dilné, kde byla vyroba mnoha souéastek i montaz
provadéna rucné. Primyslové byly vyrabény zejména velké litinové ¢asti kostry
hodin i nékteré odlitky soukoli, které byly do dilny dodavany ze $tépanovskych
zelezaren a byly spolu s dfevénymi modely jednotlivych dilct uloZeny ve skladu
v zadni ¢asti vyrobny v ulici Schonbergergasse (dnes E. BeneSe 93). Ruéné byly
zhotoveny vsechny ostatni souéastky: valce pro natahovaci lana, Snekové hiide-
le, bronzova loziska a zejména ozubena kola. Aby zuby ozubenych kol do sebe
zapadaly, byly jednotlivé vyfrézovany na frézovacim stroji. Délicim kotouéem s
dirkami byl frézovaci kotouc¢ dale otacen a zub po zubu opracovan, pfi éemz délnik
mél v ruce paku, kterou jemné pritlacoval rotujici frézou proti frézovanému kolu.
Po tomto postupu byly dohotoveny jednotlivé zuby pilnikem. Jednotlivé souéast-
ky, zhotovené na hrotovém soustruhu se neustale premérovaly posuvnym mérit-
kem s presnosti desetin a setin milimetru. Na stolovém vrtacim stroji byly rovnéz
jednotlivé vyrobeny ocelové koliky pro mosazna kotevni kola. Skiiné pro vlastni
hodiny byly vyrobeny mistni stolarnou. Zavéreénou praci bylo ruéni zhotoveni
ciferniku véetné lakovani a pozlaceni c¢islic zlatymi platy. Pf¥i montaZzi na vézi
musely byt jednotlivé dily (Castecné smontované dily hodin, sk¥in i éiselnik) ruéné
vytazeny. Primo z hodinového stroje pak byl veden pfes kloubovou hiidel pohon
rucicek k c¢iselniku (-im). Nékteré vézni hodiny firmy Thondel, napiiklad hodiny
z unicovské radnice z roku 1932, byly také vybaveny samospoustécim elektrickym
natahovanim. Zapinani elektrického natahovani bylo feSeno mechanicky tak, ze
kdyz se spustilo prvni zavazi do Sachty, dotklo se talifové ploSiny spojené s vypi-
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nacem, ktery zapnul elektricky proud a uvedl tim motor do chodu. Po vytazeni
zavazi nahoru se opét dotklo ploSiny a proud byl vypnut. Hodiny tedy nebylo
nutno chodit pravidelné ru¢né natahovat a omezila se také potreba adrzby hodi-
nového stroje. ®

Radim Himmler
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Stroj véznich hodin s elektickym natahovdnim vyrobe-
ny firmou Thondel v roce 1932 pro unicovskou radnici,
reprofoto z archivu G. Schobla

Detail signatury firmy Thondel
na stroji véZnich hodin vyrobeném v roce 1919
pro ¢eskou redlku v Olomouci
(dnesni budova Slovanského gymndzia),
foto P. Rozsival

Detail krokového mechanismu a soukoli na stroji véz-
nich hodin vyrobeném firmou Thondel v roce 1902 pro
némecky evangelicky kostel v Zabrehu (dnes sbor Cirk-
ve Ceskoslovenské husitské), zdroj:
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