HMOZDINKY V ETICS
PODKLADY PRE NAVRHOVANIE

systém stavebnych profilov | prislusenstvo pre stavbu
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Montaz hmozdiniek

Kvalita montéze zasadne urcuje kvalitu kotvenia z hiadiska inosnosti i vedenia tepla. Pokial nie je hmoZdinka spravne aplikovana, Upravy a zarovnanie kotev-
ného miesta mozu sposobit prekreslovanie. Nespravne aktivovana hmozdinka neposkytuje dostatoCnu tinosnost a je potom Upine zbytoéna. Montaz je mozné
overit pri vykondvani vytaznej skusky in situ. Niekedy sa stava, Ze vybrand hmozdinka nie je pre konkrétnu stenu vhodnd a je lepSie ju vymenit za iny typ. Pri
zapustani hmozdiniek je optimalne vykonat certifikovanu zapustni montaz, pri ktorej nedochddza k poletovaniu vyfrézovaného materiélu a montdz je rychla
a presnd. Montaz hmozdiniek musi prebiehat pri povolenych teplotach a hmozdinka musi byt podia navodu vyrobcu véas prekryta dalSou vrstvou.

Vypocet diZky tanierovej hmozdinky

Pri uréovani sprévnej dizky hmoZdinky na upevnenie tepelnej izolcie je nutné poznat podklad do ktorého budeme kotvit, druh izolantu, hribku omietky, sposob
montéze a povrchovi dpravu fasady. NizSie uvadzame jednotlivé kroky vypoCtu dizky hmozdinky.

Krok 1: stanovenie parametrov

1. Hriibka tepelnej izoldcie (h;) — hribka izolacného materialu, ktory ma byt inStalovany.

2. Hribka vyrovnavacej vrstvy (t ) — pri novostavbéch sa jedna o hriibku lepidla, pri zatepleni existujticich stavieb sa jednd o hribku vSetkych nestdrznych
vrstiev starej omietky + hribka lepidla. V pripade zdvojovania ETICS sa jedna o hribku pévodného ETICS + hribka lepidla.

3. Minimalna (U¢innd) hibka kotvenia (h) — minimalna kotviaca hibka do nosného podkladu (napr. betdn, murivo, pérobeton) je $pecifikovana vyrobcom
hmozdinky. Obvykle sa pohybuje medzi 25 az 65mm, v zavislosti od materidlu podkladu a typu hmozdinky.

4. Hibka vftaného otvoru (h,) — tento rozmer je dany minimalnou hibkou kotvenia predizenou vo véééinelpripadov 0o 10mm

5. Typ montaze — pokial sa jednd o zapustni montdz frézovanim je potrebné od vypocitanej celkovej dizky hmozdinky pre povrchovi montdz odpocitat
20mm (pozor hodnota odpoGtu pri roznych typoch hmozdiniek sa méze liSit)

Krok 2: vypodet dizky hmozdinky
Celkova dizka hmozdinky L, sa vypocita ako sticet tychto parametrov:

L, =h, +t +h_ (hribka tepelnej izoldcie + hribka vyrovnavacej vrstvy + minimaina kotviaca hibka)

Priklad vypoctu pre murivo s omietkou

1. Hribka tepelngj izolacie (h,): 150 mm

2. Hribka vyroynévacej vrstvy (t,): 30mm omietka + 10 mm lepidio = 40mm

3. Minimélna hibka kotvenia (h,): 35 mm (podla Specifikacie vyrobcu hmozdinky)

Povrchova montaz L, = 150 + 40 + 35 = 225mm )
Pre tento konkrétny pripad pre povrchovli montéz je teda vhodné pouZzit hmozdinku s dizkou 225 mm (pripadne najblizsi dihsi rozmer).

Zapustna montaz pomocou toolu alebo priestorového taniera L, = 150 + 40 + 35 = 225mm )

Pre tento konkrétny pripad pre zdpustnt montdz pomocou toolu alebo priestorového taniera je teda vhodné pouzit hmozdinku s dizkou 225 mm (pripadne
najblizsf dih&i rozmer). Viypocet dizky hmozdinky je iba orientagny a vZdy je potrebné sa riadit parametrami, ktoré uvadza vyrobca pre dany typ hmozdinky.
Pre va&sinu typov hmozdiniek existuje tabulka udavajica dizku hmozdinky podla hribky izolantu.

Izolant kotvime podia pokynov vyrobcu systému ETICS, obvykle na T-spojoch a v ploche izolantu. Spotrebu hmoZzdiniek udava kotviaci plan spracovany
autorizovanou osobou pre konkrétnu stavbu podla STN 73 2902.



THERMODRIVE-V2 08 — certifikovand zapustnd montdz pre izolant MW pomocou pripravku ThermoDrive-V2 tool

ECO-DRIVE 08 — certifikovana zapustnd montaz pre izolant EPS pomocou pripravku EDST

fop-¢

WKTHERM-S 08 — povrchova montdz skrutkovacej hmozdinky so znizenym prestupom tepla

FIXPLUG 08/10 — povrchova montd? zatlkacej hmozdinky s rektifikatnym tanierom a nulovym prestupom tepla

Lo-b-

GECKO U8 — certifikovana zapustna montaz pre izolant EPS pomocou pripravku Gecko
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Nazov produktu

Podklad

Priemer
vrtaka
(skrutky)
[mm]

Priemer
tanierika | hmozdinky
[mm]

Hrubka tep.

izolacie
[mm]

Min. kotviaca

hibka
[mm]

ABCD (E)

Tepelna
vodivost’

[W/K]

THERMODRIVE-V208 | A B,C.D,E | 8 60 | 135-455 | 80-420 (ig:gg) 0000
ECO-DRIVEWO8 [AB,CDE| 8 110 | 120-320 | 60-360 | 35(85 | 0002
ECO-DRIVEOS |ABCDE| 8 60 | 150-430 | 60-360 | 35(5) | 0002
ECO-DRIVES08 | ABCDE| 8 60 | 150-430 | 60-360 | 35(5 | 0002
WKTHERMO8 | AB,C 8 60 | 95295 | 60-260 2 0,002
WKTHERM-S08 | AB,C.D.E| 8 60 | 95205 | 40-260 | 2565 | 0002
FIXPLUG0S  |ABCDE| 8 60 | 110-210 | 40-160 40 0
FXPLUG10 | AB.CDE| 10 60 | 120260 | 40-220 | 30(50) 0
GECKOUS | ABCDE| 8 67 140 | 100-400 30 0
DRIVE S drevo © 60 | 120-320 | 90-290 2 0,002
DRIVE W drevo ©) 110 | 120320 | 90-290 2 0,002

A — prosty beton C 16/20 — C 50/60; B — murivo z plnych tehal; G — murivo z dutinovych alebo dierovanych tehal (tvarnic);
D — lah&eny medzerovity beton, murivo z tvarnic z porovitého kameniva; E — murivo z pérobetdnovych tvarnic AAC 2, autoklavovany porobetdn




Izolaény
material

EPS
XPS
MW

MW

EPS

EPS

EPS
XPS
MW

EPS
XPS
MW

EPS
XPS

EPS
XPS

EPS
MW

MW

MW

Sposob
montaze

zapustna
povrchova

zapustna

zapustna

zapustna

povrchova

povrchova

povrchova

povrchova

zapustna

zapustna

zapustna

Sposob
aplikacie

skrutkovanie

skrutkovanie

skrutkovanie

skrutkovanie

zatikanie

skrutkovanie

zatlkanie

zatlkanie

skrutkovanie

skrutkovanie

skrutkovanie

Charakteristicka unosnost N, [kN]

1,15

1,50

1,50

1,50

1,50

0,90

1,20

0,50

D1

1,03

1,03

1,50

1,50

1,50

1,50

1,50

0,90

0,90

0,50

D2

0,99

0,99

1,50"

1,50

1,50

0,60

0,75

0,40*

0,40

0,30*

D3

0,59

0,59

0,90

0,90

0,90

0,90

0,60

0,75

0,30

D4

0,21

0,21

0,60

0,60

0,60

0,60

0,50

0,50

0,25

D5

2,13

2,13

Pridavné
taniere

90,110,
140

90, 140

90, 140

Certifikacia

ETA-22/0611

ETA-13/0107

ETA-13/0107

ETA-13/0107

ETA-11/0232

ETA-13/0724

ETA-15/0373

ETA-15/0373

ETA-15/0305

Wkret-met

Wkret-met

Wkret-met

Wkret-met

Wkret-met

Wkret-met

Wkret-met

Wkret-met

Frowis

Wkret-met

Wkret-met

PrisluSenstvo

zatky, tool, torx

zatka, tool

zatka, tool

zatka, tool

zatka, tool

zatka, tool

zatka, tool

D1 — dosky z plochych triesok OSB dosky hr. 12,0 mm; D2 — cementotrieskové dosky hr. 12,0 mm; D3 — sadrové dosky vystuzené viaknami hr. 12,5 mm (Fermacell);

D4 — sadrokartonové dosky hr. 12,5 mm; D5 — preglejkové dosky hr. 12,0 mm; *minimalna hriibka vonkaj$ej steny tvarnice 17 mm (eco-drive 13 mm)



Postup pri navrhu kotvenia

VSeobecné

Pri navrhu ETICS je povinnostou projektanta vykonat navrh kotvenia podia STN 73 2902, pokial je pouzity mechanicky pripeviiovany systém. Dodrzanie
podmienok normy STN 73 2902 zaistuje najma dostatocnu dimenzéciu kotvenia proti saniu vetra. Sila od sania vetra zavisi predovSetkym na vySke a tvare
budovy, jej umiestneni, nadmorskej vyske, a okoli budovy. Aj v ramci jedného sidliska a na rovnako konStruovanych budovach méze byt kotvenie navrhnuté
inak z dovodu odliSnej expozicie Ucinkom vetra (budova na okraji zastavby bude inak namahana vetrom ako budovy v zavetri).

1/ Zhodnotenie kotvenia z hl'adiska podkladu

V prvom rade je potrebné vychadzat z overenych hodndt inosnosti v podklade. Odolnost proti vytrhnutiu hmozdinky z podkladu uddvaju hodnoty charak-
teristickej unosnosti uvedené v Prehlaseni o vlastnostiach. Zakladné podklady sa rozliSuji na 5 typov (A, B, C, D, E), pre ktoré su certifikované. Aj ked' je
hmozdinka sposobild na kotvenie do daného typu podkladu, nemusi byt jej tinosnost dostatocna. To je potrebné posudit vypoCtovo pre konkrétny pripad.
Pokial je to mozné, vzdy je najlepSie vykonat vytaznu skusku in situ. Tou sa ziska hodnota, ktora skutoCne reprezentuje tnosnost v konkrétnom materidli
s jeho Specifickymi vlastnostami. Podla skusenosti mozeme tvrdit, Ze hmozdinky s kovovym tffiom maja vacSiu Unosnost, nez hmozdinky s plastovym
tfifom. Skrutkovacie hmozdinky obvykle poskytujii va&siu inosnost oproti zatlkacim a to najmé v fah&enych stavebnych materidloch — dutych tvarniciach,
lahGenom betone alebo pdrobetone.

2/ Zhodnotenie kotvenia z hl'adiska izolantu

Na sile od sania vetra je dalej nutné dimenzovat kotvenie s ohfadom na schopnost hmoZdinky udrzat tepelnoizolacné dosky. Na to sa pouZiva hodnota
odolnosti proti previe¢eniu hmozdinky tepelnym izolantom. Je zrejmé, Ze na spolahlivé kotvenie izolantu nizSej pevnosti je potrebné pouZit vacsi priemer
taniera hmozdinky. Tato problematika sa tyka najméa systémov s mineralnou vinou. ZniZovanie stcinitela prestupu tepla prinasa aj znizenie hustoty mate-
ridlu a znizenie jeho pevnosti. Je potrebné vypoctom overit, Ci je Standardny priemer taniera hmozdinky dostatocny alebo je nutné jeho rozSirenie (alebo
navySenie poctu kotiev).

3/ Zhodnotenie kotvenia z hl'adiska prestupu tepla

Hmozdinky tvoria tepelné mosty v stvislej tepelnoizolacnej vrstve. Po prvé znizuju tepelny odpor izolatnej vrstvy a za druhé prestup tepla moze zapriCinit
prekresfovanie kotviacich miest. Tymto problémom sa predchadza ndvrhom hmozdiniek s nizkym sucinitelom bodového prestupu tepla a zapustanim
hmozdiniek pod zatky. Nie je mozné jednoznacne stanovit akd hodnota sucinitela bodového prestupu tepla (x) zaruCuje, e kotevné miesta nebudu prekres-
lené. To zavisi od viacerych faktorov — najviac od tepelného odporu samotnej izolagnej vrstvy. Hodnoty x < 0,002 W/K st vSak povazované za velmi dobré
a dostatocné pre vacSinu pripadov s vynimkou extrémnych hribok tepelnej izolacie. Z hladiska vedenia tepla st velmi vyhodné hmozdinky s plastovym
tfilom. VAcSinou vykazuju hodnotu sucinitela bodového prestupu tepla x = 0,000 W/K. Problémom je menSia tinosnost v porovnani s kovovymi tfiimi alebo
skrutkami. Je potrebné vypoctovo zhodnotit, €i st pre danu stavbu z hladiska Unosnosti dostatocné.

4/ Vytazna skuska a kalkulator na spracovanie kotevného planu

Samotnému navrhu kotevného planu by mala predchadzat vytazna skiska na stavenisku, pri ktorej je overovand vhodnost navrhnutej hmoZzdinky pre
konkrétnu stavbu. Vysledkom skusky je protokol, ktory je zarovei podkladom pre spracovanie kotevného planu, teda navrhu po¢tu hmozdiniek a ich roz-
miestnenia. Kalkulator vdm pomdze s navrhom poCtu a rozmiestnenia hmoZzdiniek v ETICS. Vzniknuty navrh je v stlade s normami STN 73 2902 a STN
EN 1991-1-4. SliZi pre vypoCty s hmoZzdinkami: eco-drive 08, eco-drive S 08, eco-drive W 08, ThermoDrive-V2 08, GECKO U8, FIXPLUG 10, FIXPLUG 08,
WKTHERM-S 08, WKTHERM 08, LTX , LMX 10, LMX 08. Pri ndvrhu je zohladnena poloha budovy, jej tvar a veternd oblast, v ktorej sa budova nachadza.
Vlyhotovenie planu kotvenia technikom spolocnosti LIKOV je mozné objednat na adrese vytazne.skusky@likov.sk.

Potrebujete odbornii radu, vykonat vytazné skusky alebo spracovat’ kotviaci plan?
Kontaktujte technického $pecialistu: vytazne.skusky@likov.sk, tel.: +420 773 905 902.




ThermoDrive-V2 08

Plastova hmozdinka s kovovou skrutkou pre povrchovu aj zapustnu montaz v ETICS m
ETA-22/0611

(—hj* VARIABILNA KOTVIACA HLBKA 25-65mm VYSOKA TUHOST TANIERKA
{3\ Zaistuje najvySSiu moznu alebo velmi vysokl odolnost | _ 1 kN/mm spifia poZiadavky systémov ETICS a zais-
4 r proti vytiahnutiu u vSetkych typov podkladov A, B, C, D, E tuje ich trvacnost a bezpecnost
&
—
() VEMI NizKY SUCINITEL BODOVEJ (= 5 ) KOVOVA SKRUTKA (TX-30)
& PRIESTUPNOSTI %

Minimalna hodnota bodovej tepelnej priestupnosti :
4 \ 0,001 W/K pre vSetky hribky tepelnoizolacného [ | 5 A

materidlu pri zapustnej montazi
(| POUZITIE PRE EPS/XPS A MW (1ol » ) PRISLUSENSTVO PRE MONTAZ
P ’ | VRATANE ZDVOJOVANIA ETICS J Povrchova montaz sa vykonava pomocou montaznych bitov
s az do hribky izolantu 420 mm \ / — torx TX-30x 160 pre d[iky hmozdiniek 135—255mm
| / torx | —torx TX-30x 250 pre dizky hmozdiniek 275— 455 mm

Zapustnd montdz sa vykondva pomocou montdzneho toolu

Priemerné hodnoty odolnosti proti previeceniu hmozdinky tepelne izolaGnym materialom

EPS 70F FRONTROCK SUPER TF PROF FKD-S
pevnost: TR 100 pevnost: TR 10, CS(10)40* pevnost: TR 10, CS(10)30 pevnost: TR 10, CS(10)30
hribka: 100 mm hrdbka: 100mm hrdbka: 100mm hrdbka: 100mm

Typ hmoZdin

FIXPLUG 08, WKTHERM 08 0,788 kN 0,706 kN 0,717 kN 0,602 kN 0,474 kN 0,374 kN 0,474 kN 0,374 kN

ECO-DRIVE S 08 0,685 kN 0,600 kN = = = = = =
ECO-DRIVE W 08 = - 1,446 kN 1,031 kN 0,723 kN 0,560 kN 0,853 kN 0,698 kN
THERMODRIVE-V2 08 0,870 kN 0,680 kN 0,717 kN 0,602 kN 0,441 kN 0,348 kN 0,441 kN 0,348 kN

Uvedené hodnoty nezahfiaju redukciu odolnosti previecenia hmoZdinky v zavislosti od pomeru medzi deklarovanou a skutoCnou pevnostou skianého izolantu.
* hodnota napétia v tlaku pri 10% stlaCeni pre hornd tuhu vrstvu dosky.



Vyhradny distribttor pre CR a SR

Obchodni manazéri

© tel:+420 774331 452
@ fel: +420 774 431 461
@ ftel: +420 777331 446
@ fel: +420 777 331 447

tel: +420 774 431 460

@ fel:+421914329 325
@ tel:+421918 804 223
@ tel:+421914329320

LIKOV s.ro.

Blanenska 1859

664 34 KuFim, CR
E-mail: obchod@likov.cz

Objednavky:
Tel.: +420 541 552 515-8
E-mail: objednavkyClikov.cz

www.likov.cz
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Produktovy manazér
tel.: +420 733 735 950

Technicky Specialista
tel.: +420 773 905 902

LIKOV SK's.r.o0.

Na Hrebienku 5

811 02 Bratislava, SR
E-mail: obchod@likov.sk

Objednavky:
Tel.: +421 37 321 44 51
E-mail: objednavkyClikov.sk

www.likov.sk




